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ショットブラスト表面とマスキング



接着剤の刷毛塗



乾燥後マスキングテープを剥離し
金型のキャビテイ内にTPを入れる



あらかじめ未加硫ゴムを110mmX
120mmX8mmの寸法にて裁断し
金型内の接着TPの上に載せる。



すばやく上型を載せる。



油圧プレスにて加熱加圧する。



所定の時間加硫後脱型する。



加硫後のゴムバリをハサミで
切り取る。



室温にて1昼夜放置する。



90度剥離試験
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